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Allmant
Olidans kraftverk vilket var starten for Vattenfall dr beléget i vattenvdgen mellan Vénern
och visterhavet (Kattegatt). Kraftstationen borjade byggas redan &r 1906. Forsta
sprangskottet var den 8 juni samma &r och dé vid spriangning av kraftkanalen. Stationen
togs 1 kommersiell drift 23 mars ar 1910. Kraftstationen har sedan dess vart i1 drift och
kan dédrmed rdknas som den &dldsta storre kraftstionen sen denna tid. I det direkta
nidromrédet har dock funnits kraftverk sedan 1885 och da i den nu torrlagda
Silverbacken. Effektuttaget var da 14,5 kW! Att jamfora med idag en utbyggt effekt av
400 MW. Samtliga aggregat gar dock inte att kora samtidigt da vattenméngden inte &r
tillracklig.

Olidestationen (Trollhdtte Kraftverk) i Gota dlv var ddrmed det forsta storre
vattenkraftprojektet i Sverige och ett alldeles unikt projekt. Aggregaten var fem ganger
storre an de som hittills anvénts i Sverige och @ven sjélva maskinbyggnaden blev mycket
statlig byggd i rod, rahuggen svensk granit. Det har darefter kallats for det forsta
’nationalkraftverket”.

Staten hade ldnge arbetat med planer pa att bygga kraftverk i de storre dlvarna. Viss oro
fanns att det inte skulle finnas avséttning for all den elektricitet som skulle alstras.

I borjan av 1900-talet bestimde man sig och 1905 kopte staten foretaget Nya Trollhétte
Kanalbolag som ombildades till statligt verk. 1909 ombildades foretaget igen och fick
namnet Kungliga Vattenfallsstyrelsen.

Kungliga Vattenfallstyrelsen byggde i egen regi och man knét till sig inte bara
ingenjorer utan ocksé arkitekter och konstnérer. Arkitekt for Trollhéttans kraftstation var
Erik Josephson.

Fran installationen av de forsta fyra aggregaten 1910 fortsatte installationerna fram till
1914 da det attonde aggregatet i Trollhdttans Kraftstation togs i drift. Stationen var da
byggd for en vattenforing pa 250 kubikmeter vatten per sekund.

Men kraftbehovet i landet 6kade. Genom att reglera Vénern skapades forutsattningar for
okad produktionskapacitet i Trollhéttans kraftverk och 1921 hade kraftverket byggts ut
med ytterligare fem aggregat till totalt 13 aggregat vilka alla finns kvar i mer eller
mindre driftméssigt skick.

Dokumentidentifikation

Olidan 2007




Dokument Sidnr

VATTENFALL Teknisk beskrivning 4 (11)
L

Handlaggare

Roger Carlsson

Projektnamn Projektnr
OLIDANS KRAFTSTATION 24 31 800
Upprustning av 45-tons bockkran. Ytbehandlingsatgarder Datum
2007-07-02
Status Rev. datum
FORFRAGNINGSUNDERLAG 2007-07-02
Kod ‘ Text | Rev

For att kunna utfora arbetena under seklets borjan sé anlades en jarnvég fran
jarnvagsstationen i Trollhdttan och ned 6ver 1916 ars trafikkanal och vidare dérifran via
en vindskiva ut till denna 45-tons bockkran.

Samtliga turbiner, generatorer, samt 6vrigt byggnadsmaterial vinchades ned med denna
kran fran 1908 och till och 1994 da denna togs ur bruk och en transportvdg genom
olideravinen anlades.

Beréknad avstéllningstid ar frdn och med mitten av augusti manad och fram till arsskiftet
2007/8.

Revisionen innefattar byggnadséatgirder (byte av tridédck), mekaniska konstruktioner
samt ytbehandlingsarbeten. Denna tekniska beskrivning omfattar dock endast
ytbehandlingsarbetena samt berdr ocksa viss man dvriga entreprenader i
upplysningssyfte.

Ytbehandlingsarbetena kommer att bli de styrande i projektet pa grund av dess
omfattning. I projektet skall darfor inga for de olika delprojeten nddvandiga
byggnadsstillningar samt for samtliga arbeten behdvliga och nddvindiga intickningar.
Byggnadsstillningarna skall stéllas till de 6vriga ingadende delprojektens forfogande for
deras arbeten. Kostnaden for uppforandet skall dock ingé i ytbehandlingsentreprenaden.
Omfattningen av mekaniska entreprenaden kommer att redovisas efter bestéllarens och
Vattenfall Service Syd AB besiktning efter det att byggnadsstéllningar har uppforts.

Om mojligt skall byggnadsarbetena inga i ytbehandlingsentreprendrens atagande som ett
UE-arbete.

De mekaniska atgidrderna kommer att utféras av Vattenfalls internentreprendr, Vattenfall
Service Syd AB.

I blastrings och malningsarbetet skall egna belysningar och elkablar anvidndas da dessa
loper risk att skadas eller forstoras.

Korning vid flytt av bockkranen utfors av Vattenfall Service Syd AB.

Vid avlmnande av anbud skall detta uppdelas i minst tva avsnitt. Varje avsnitt (hér
kallade alternativa malningsprogram) skall redogoras var for sig, sévil tekniskt som
kostnadsmaéssigt. De olika alternativen dr specifiserade i den tekniska specifikationen
under avsnitt rostskyddsmélning.

Eftersom Olide kraftstation numer ar beldgen i en foreslagen nationalstadspark och
dérmed ett stort turistmal ar det sérskilt viktigt att inga som helst storningar fran bléster-
och malningsdamm féar forekomma utanfor arbetsomradena.
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Stallningsbyggnation

All intdckning och byggnadstéllningar kring bockkranen skall inga. Vattenfall
Service Syd AB kommer att anvénda av Er uppsatt byggnadstéllning for
mekaniska samt visst byggnads- och elarbeten med utbyte av trdbeklddnader
elkablar mm. Stdllningen skall darfor uppforas i samrad VSS AB.

Byggnadsstillningen skall vara anpassad for savéil méalnings som mekaniska
bygg- och elarbeten. Hel intdckning utférs med utsug och separation av luften
via av Er tillhandahéllen skakfilteranldggning. Inget som helst fororeningar i
form av bléster- eller malningsdamm far féorekomma utanfor intdckningen.
Byggnadsstillning och intdckning skall dirmed vara utford sa att inga som helst
olidgenheter i direkt intilliggande fastighet eller till angrédnsande ytor uppstar.

Skulle ndgon form av dammspridning utanfor intdckningen skall arbetet
omedelbart avbrytas och atgérder vidtagas. Kontinuerlig tillsyn under
dammande arbeten skall ske. Entreprendren dr ansvarig ekonomisk for
eventuella skadekrav fran intilliggande fastighetsigare.

Rostskyddsmalning allmant

Arbetet skall utforas av yrkesméalare med utbildning for rostskyddsmalning.
Foretaget skall vara godként av Auktorisationsndmnden for rostskyddsmaélning.
Héarmed avses méleribranschens ndmnd for auktorisation av rost-
skyddsmélningsforetag.

Miljokrav avseende temperatur och luftfuktighet skall uppfyllas. Se dven
fargfabrikanters tekniska datablad.

Ytfel i form av stélflagor, svetsar, skarpa kanter eller andra ytfelaktigheter som
uppticks forst efter blastring, skall dtgirdas enligt anvisning i [SO 8501-3/P3.
(Forbehandlingsgrader av svetsar, skarpa kanter samt andra ytor med
ytdefekter)

Férgen skall appliceras i enlighet med fargleverantdrens datablad som skall
finnas tillginglig pa arbetsplatsen. Fristdllen, porer, torrsprutning, grov
apelsinskalsstruktur eller tjocka rinningar som forsdmrar fargskiktets
egenskaper, far inte forekomma. Foreskrivna torktider mellan olika skikt maste
héllas. Observera att malningsintervall 4r beroende av temperatur, luftfuktighet
och ventilation och avser angivna skikttjocklekar. Viktigt dr ocksa att man inte
Overskrider brukstiden (pot life) for tvakomponentsfarger. Det ar viktigt att
mita tiden

Penselmalning skall utforas pé skarpa kanter, horn, svetsstrangar och notchar
fore och mellan varje sprutapplicering. OBS! Roller far j anvindas vid
applicering av grundfirgen. Har allt for smé vétande egenskaper.

| Rev
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Vid mélning skall ocksa bedomning av daggpunkten samt dvriga
véderleksforhallande utforas i enlighet med ISO 8502-4:1993.

Vid forekomst av gropfritning i stalytor samt runt nit- och bultskallar skall; fore
applicering av varje fargskikt, fratgropar samt nit- och bultskallar penselméalas
for att erhalla basta vétning. Detta dr nodvandigt for att ett portétt fargskikt skall
erhéllas s4 att inte ny fratning kan uppkomma i gods med redan reducerad
materialtjocklek.

Vid biéttring av skador i fargskikt &r i princip kravet pa férbehandling och
malning detsamma som vid ursprunglig mélning. Nir flera skador eller for
tunna fargskikt forekommer nira varandra, bor hela ytan mélas for att erhalla en
enhetlig kuldr.

Pé arbetsplatsen skall finnas fargleverantorens yrkeshygieniska varuinforma-

tionsblad. Dessa skall innehalla information om sammanséttning, risker, fore-
byggande atgirder och personlig skyddsutrustning mm. Av bestéllaren utsedd
skyddsansvarig skall ocksa vara informerad.

Entreprendren skall utfora intern kontroll, minst enligt Bestimmelser for
stalkonstruktioner (BSK 99), grundkontroll enligt punkt 9:65. Entreprenoren
skall fora dagbok savil dver arbetet som egenkontrollen och dar dokumentera
ev. fel och atgérder. "Report on basic inspection" bilaga 1, (eller likvardigt)
skall fyllas i under arbetets gang och fér inte vara en efterhandskonstruktion.

Nodvéndig kontrollutrustning skall finnas och vara i anvéndbart skick. Se
Auktorisationsndmnden for rostskyddsmélnings "Minimikrav for kontroll-
utrustning och -hjdlpmedel", se bilaga 2. Entreprenoren skall ocksd namnge
person som ansvarar for den interna kontrollen. Bestdllaren kan utfora
stickprovskontroll.

Vid bestéllarens besiktning kommer férgens vidhiftning att provas enligt
nedanstdende standard och krav.

Vidhéftning testas enligt SS 18 41 71 (ISO 4624) och minimikravet dr 4 MPa
for epoxi samt 2.5 MPa for alkyd 1 korrosivitetsklasserna C5-M.

Penselmélning skall utforas av horn, skarpa kanter och svetsar fore och mellan
varje fargapplicering.

Ligg mérke till: For samtliga malningsprogram giller att objektvis ta hinsyn
till ev. forekommande tétningsytor mm. Malningsprogrammen anpassas hirvid
for varje enskilt objekt.

Foreskrivna antal fargskikt dr det minsta antal som fér forekomma for att
erhalla den i um angivna totala tjockleken av fargsystemen.

Om inte skikttjockleken kan uppnés med en applicering inom samma delpunkt i
behandlingspunkten, skall erfoderliga antal skikt utforas till den i pm fore-
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Den i um angivna skikttjockleken for respektive skikt dr ett minimivérde.
Obs! Fargkulorer enligt RAL 6003 olivgron.

Om 6nskemal foreligger om att anvéinda annan féargtyp eller malningssystem, dn
ovan angivna, medgives detta endast om tillverkaren kan verifiera att fargen ar
likvardig.

Endast rostskyddssystem, som dr typprovade vid ackrediterat provnings-
laboratorium och dokumenterade av respektive fargtillverkare/leverantor, bor
anvéndas.

Bedomningen skall baseras pa att redovisade provningsresultat fran
langtidsexponeringar utvérderas av sakkunnig. Hela fargsystemet skall dock
utgdras av produkter frdn samma féargleverantor.

Vért garantikrav dr 5 ar och de mélade ytorna skall under garantitiden uppfylla
nedanstdende virden:

Rostgrad Max Ri 1 enligt SS 18 42 03, 1SO 4628/3
Blasbildning 0 enligt SS 18 42 02, 1SO 4628/2
Avflagning 0 enligt SS 18 42 05, 1SO 4628/5
Sprickbildning 0 enligt SS 18 42 04, 1SO 4628/4
Vidhaftning 4 Mpa enligt SS 18 41 71, 1SO 4624
For alkydsystem, 5 MP enligt SS 18 41 71, 1SO 4624

Rostskyddsmalning

Tvé alternativa malningssystem &r angivna nedan. Pris skall anges for bada
alternativen. Beroende av eventuella problem med miljo- och
hilsoskyddskontoret betrdffande anvéindande av oljeblymdnja.

Total utbredd malningsyta r ca 1790 m’.

Hogtryckstvittning utfors med hetvatten, ca 90° C for att avlagsna
ytféroreningar som mossor, alger, oljor, fetter, salter, damm mm.

Partiell bldstring av skadade och korrosionsangripna ytor till Sa 2'2 enligt SS-
ISO 8501-1: 2007.

Ovriga ytor svepblistras till fast firglager. Enligt; Noggrann lokal

manuell/maskinell bearbetning enligt SS-ISO 8501-2:2001. Forbehandlingsgrad

P St 2 eller P Ma.

Férgbeldggningar med god vidhdftning kan lamnas intakta. Inga som helst beldggningar
med olja, fett, smuts eller annan fororening far finnas kvar pa férbehandlad yta.
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Spalter i fackverket skall ej renbléstras utan dir skall befintlig blymonje och
alkydolje farg finnas kvar. Svarbehandlade ytor eller dir bléstring ej kan utforas
pa grund av att andra kénsliga detaljer eller foremal kan skadas, skall
forbehandling ske till minst St 2.

Ytor dér grundfirgen ej finns kvar och ytor med gravrost Rostgrad C och D
skall forbehandlas/bléstras till min Sa 2% enligt ovan stéllda krav.

Samtliga spalter och skarvar i fackverket mélningsbehandlas 2 ggr med en
fuktutdrivande och rostneutraliserande linoljealkydgrundférg, typ Isotrol grund
upp till ca 30pum.

Vid kraftig rostavfritning, rostgrad C till D, skall dessa ytor med reducerad
materialtjocklek, bearbetas via noggrann inarbetning minst 2 ggr med
grundfirg, Wasser MC-Prepbond till min 120 pm via penselmalning i
fritgroparna.

Som mellanfarg appliceras Wasser MC-CR till min 75 pm. Vat fargfilm 125
pm.

Tackfargsmalning utférs med Wasser MC-CR till min total fargtjocklek av 225
pm.

OBS!, Penselmélning skall utforas av horn, skarpa kanter, nit- och bultférband
fore och mellan varje fargapplicering med respektive fargtyp.

OBS! Att egna belysnings- och elkablar skall anvindas vid bléstrings och
malningsarbete.

Isotrolen har goda egenskaper med mycket hog penetrationskraft vid spalter och
nitforband enligt; Korrosionsinstitutets rapport 2002:4, Overmalning av
blymdnjemélade konstruktioner, ett alternativt rostskyddsunderhall.

OBS! Vid malning med dessa produkter skall entreprendren inforskafta erfoderlig
dokumentation i form av produktdatablad med varuinformation vilka anses nodvéndiga
for optimal kvalitet av malningsarbetet.

Ev. reparationer och utbyte av bockkranens konstruktioner kommer att utféras av VSS
AB. En grovbléstring alternativt vattenbléstring enligt ISO 8501-4, skall utforas av
samtliga stélytor och forega ytbehandlingsarbetena sé att alla savél bygg- som
mekaniska defekter kan ses och atgéirdas.

Vid utférda bygg- och mekaniska arbeten kan ytbehandlingarbetena uppstartas. En viss
tidsforskjutning kan uppsté beroende av omfattningen av dessa dtgérder for
mélningsentreprendren.
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Alternativt.

Samtliga spalter och skarvar malningsbehandlas 2 ggr med en fuktutdrivande
och rostneutraliserande linoljealkyd grundfarg, typ Isotrol grund upp till ca
30um.

Ovriga ytor samt Aven de ytor som har behandlas med Isotrol grund,
grundmaélas med en linoljebaserad oljeblymonja Typ Relius Primer Red lead.
till min 60 pm.

Som mellanfarg nr 1 appliceras Isoquard Pansar 2 ggr till min total
skikttjocklek av 160 pm

Tackfargsmalning utfors med Isotrol Finish 2 ggr till min total fargtjocklek av
250 um.

OBS!, Penselmalning skall utforas av horn, skarpa kanter, nit- och bultférband
fore och mellan varje fargapplicering.

Detta fargsystem dr ocksa godkdnd for ommalning av byggnadsminnen via
Lénsstyrelsen och kulturmiljéenheten i1 Véstra Gotalands regionen och handlédggare
Thomas Engel.

Férgsystemet med en kombination av Isotrol samt Isoqurd dr en mycket
beprovad variant. Isotrol har ocksé goda egenskaper och mycket hog
penetrationskraft vid spalter och nitférband enligt; Korrosionsinstitutets rapport
2002:4, Overmilning av blyménjemélade konstruktioner, ett alternativt
rostskyddsunderhall.

Normer och foreskrifter

Utrustningen skall uppfylla f6ljande gillande normer och anvisningar:

Arbetsmiljoverkets ( f.d. Arbetarskyddsstyrelsens) anvisningar
BSK99, Boverkets bestimmelser for stalkonstruktioner.
ELSAK-FS 1999:5 — Elsiikerhetsverkets starkstromsforeskrifter.
SS - Géllande svensk Standard

SS ISO 8501-1:2007

SS ISO 8501-2

SS ISO 8501-3

ISO 8501-4

SS ISO 19840

Sakerhetsanvisningar for arbete 1 och invid kraftstationers och vattenmagasins
vattenvagar
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10.

Ev. ingdende komponenter och apparater skall vara CE-markta.

Konstruktionsférutsattningar
For leveransens ingdende komponenter géller dér ej annat anges pa ritning foljande:

Sédkerhetsklass 3 BSK99

Utforandeklass GB BSK99

Skarklass Sk2 BSK99

Svetsklass WwC BSK99

Skruvforbandsklass S1 BSK99
Miljokrav

Se miljokrav under flik 10

Ytbehandling
Skall utforas enligt denna Tekniska Beskrivnings, malningsprogram med foljande
tillagg;

e Rostfria detaljer ytbehandlas ej. Vid anvidndande av rostfritt bultférband mot ”svart”
material skall en isolering av fiberbricka anvédndas. Bultférbandet skall ocksa 6vermalas
for att undvika galvanisk korrosion.

e Kuldr for tickfarg RAL 6003

Mekaniskt utférande
Ingédende komponenter skall vara av vél beprovat utforande.

Material
Val av material skall i 6vrigt folja anvisningar pa ritning. Avsteg fér ej goras utan
bestéllarens medgivande.

Toleranser dar ej annat foreskrivs:
Svetsade konstruktioner SS-ISO 13920-BF
Bearbetade detaljer SS-ISO 2768-mk

Svetselektroder:
Skall viljas anpassade for materialet.
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11.

Foljande dokumentation skall levereras i tre omgangar papperskopior samt en CD med
handlingarna i digitalt format:

Foljande dokumentation skall levereras i en omgang papperskopior sammanstélld i parm
eller mapp i A4-format:

o Kontrolldokumentation enligt BSK99 kapitel 9:4.

e Malningsintyg enligt handling 11.2 ”Generell rekommendation for val av
malningsprogram vid vattenkraftstationer”.

e Samtliga produktdatablad for fargprodukter.

Foljande dokumentation skall levereras i en omgang papperskopior i samma skala och
format som originalhandlingarna:

e Underlag for relationshandlingar. Alla dndringar som gors skall dokumenteras pé
befintliga ritningar och vid behov kompletteras med nya ritningar.

Bilagor
e Bilagal - Vattenfalls Malningsinstruktion
e Bilaga2 - Malningprotokoll

e Bilaga3 Tillagg till Mélningsinstruktion
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